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Stand der Uberpriifung AGFW FW449
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Eckpunktdaten:
~ > 600 km Gesamtlange
» ~35.000 m’ Inhalt
» 3 Haupteinspeiser
* HKW Nossener Briicke
HKW Nord
HKW Reick

» ~ 740 MW Spitzenlast
» ~ 1600 GWh Wéarmeabsatz
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Metallisch dichtende Presssystem AGFW FW 449

- Die Rohrverbindung stellt die eine der wichtigsten Komponente einer jeden Fernwarmeanlageanlage dar.
- Infast allen Fernwarmeanlagen kommen C-Stahl und dickwandige Stahlrohre zum Einsatz.

- Stahlrohr in allen Dimensionen werden Uberwiegend immer noch geschweifRt.

- Fur Stahlrohre von DN 15 — DN 100 gibt metallisch dichtenden Pressverbinder

Schraubverbindung

Schweifdverbindung Pressverbindung

™ Sachsen
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Metallisch dichtende Presssystem AGFW E FW 449

-

Pressverbindungen entstehen durch das kraftschlissige Fligen von zwei Teilen. Beide Teile

haben vor der Fiigung ein UbermaR U, d. h. ohne Krafteinwirkung lassen sich die beiden Bauteile
nicht in eine Verbindung bringen. Dies erzeugt eine gleichmaige Fugenpressung pF, die wiederum
eine Haftkraft entstehen lasst, die wechselnde und stoRartige Drehmomente sowie Langskrafte
Ubertragen kann.

™ Sachsen
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Metallisch dichtende Presssystem AGFW E FW 449
= Erzeugung einer Pressverbindung

Getrennt Gefligt

Ubermaf Welle

BN/%

Ubermaf Nabe

Pressverbindungen haben die Eigenschaft, dass sie im Normalfall nicht zu 16sen sind und nachtragliche
Einstellungen nicht mehr vorgenommen werden kénnen

™ Sachsen
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Metallisch dichtende Presssystem AGFW E FW 449

Vorteile Pressverbindungen gegeniiber Schweillverbindung:

. Bis zu 80 % weniger Montagezeit gegenliber herkdmmlichen Verbindungsarten, wie Schweil3-,
Gewinde- oder Nutverbindungen.

. Besonders wirtschaftlich durch hohe Zeitersparnis bei der Installation.

. Absolut brandsicher, da bei der kalten Presstechnik weder Flammen noch Rauchgase entstehen.

. Versehentlich unverpresste Verbindungen fallen bei einer Druckprifung sofort auf.

. Universell einsetzbar auch bei beengten Platzverhaltnissen und Zwangslagen.

. Es st nicht nétig, Leitungen trocken zu legen, um die Rohrverbindung herzustellen.

. Die Handhabung des Systems mit einer einfachen Schulung direkt auf der Baustelle innerhalb

kurzester Zeit erlernt werden.

™ Sachsen
Energie
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Metallisch dichtende Presssystem AGFW E FW 449

Dichtelement /

Bl
Klemmringverschraubung Legende

Rohr 1 Pressring

2 Grundkorper zur Verbindung von Stahlrohren (mit Anschlag fiir Leitungsneubau, ohne Anschlag fiir
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2. B. Anwendung in bestehenden Rohrsystemen)

Uberwurfmutter -. 3 Stahlrohr

4 Grundkérper als Endkappe
Quetschverschraubung Bild 1— Beispiele fiir Pressver ind
\lersch'\ebr‘\ch\ung
e =

Dichtelement im Fitting

#™ Sachsen
Energie
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Metallisch dichtende Presssystem AGFW E FW 449

Weitere Vorteile der axiale Presstechnik:
Bei dieser Verbindungstechnik muss das Rohr weder kalibriert noch aufgeweitet werden.
Das Rohr wird nur abgelangt, in den Fitting geschoben und anschlie3end mit einem einfachen
mobilen Elektrowerkzeug verpresst.
Der Presszustand ist klar erkennbar.
Die Fittings bleiben im unverpressten Zustand zuverlassig undicht — leckende Verbindungen sind
dadurch leicht identifizierbar.
Die axiale Presstechnik ist metallisch dichtend und kommt ohne O-Ringe oder Dichtungen aus.
Durch den Verzicht auf die O-Ring-Nut kommt gréRRerer Innenquerschnitt zustande,
aus dem sich ein besserer Durchflusswert ergibt.
Innerhalb der Verbindung zwischen Rohr und Fitting entstehen keine Totraume.

™ Sachsen
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Erfahrungen mit metallisch dichtenden Presssysteme bei SachsenEnergie

Einsatz von Presssystem der Fa. Haelok seit 2019 und Test des Presssystems auf dem eigenen Priifstand

™ Sachsen
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Erfahrungen mit metallisch dichtenden Presssysteme bei SachsenEnergie

Aufbau einer erdverlegten und dauertiberwachten Teststrecke 2x DN 40 — DN 32 im Dresdner Norden 2018

8102 G "G,

™ Sachsen
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Erfahrungen mit metallisch dichtenden Presssysteme bei SachsenEnergie

Korrosionstest in Anlehnung an DIN EN 1SO 3651-2 Verfahren C bei der IMA Dresden 2019

IS0 36512 Verfahren C. ..:h; .MA

DRESDEN

e

“HiMA o

1 DINEN 150 96512 Vertvan G DRESDEN

“iEiMA

DRESDEN

Priifbericht

,Korrosionstest in Anlehnung an
DIN EN ISO 3651-2 Verfahren C*

™ Sachsen
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Erfahrungen mit metallisch dichtenden Presssysteme bei SachsenEnergie

Spriihnebeltest mit simulierten 1000 Stunden nach DIN EN ISO 9227:2017-07 bei der IMA Dresden 2019

e R e -ese
= e S i !Mﬁ —— = Anlage 1 Priifbericht Salzsprithnebeltest = IIMA

PB200/032119 DRESDEN
Priifberichts-Nr.; A1 A16519

Priifbericht

.Salzsprihnebeltest gema DIN EN ISO 9227:2017-07
an Rohe indern™

en
35:£21°C i ciner (50-+5) 91 NaCILbsung (pH-Wert 6.5 bs 72 b1 (252 2) ).

imer SC 1000 SaEven Fa. Walss Umwettechnk GrmbH, PHK 30058
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Erfahrungen mit metallisch dichtenden Presssyetme bei SachsenEnergie

- Seit 2019 wurden 126 Pressungen im Fernwdrmenetz Dresden durchgefiihrt
- Einsatz tiberwiegend im Reparaturbereich zwischen DN 25 und DN 65

- Auswechslung von Erdabsperrarmaturen

- Auswechslung von Erdentleerungen und Erdbeltiftungen

- Setzen von Endkappen bei Rohrkappungen bzw. -trennungen

- Auswechslung im diversen Armaturen und Bauteilen in Hausanschlussraumen und Warmetbertrager-

Stationen

- Auswechslung von diversen Armaturen in unterirdischen Bauwerken
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Anwendungsbeispiele metallisch dichtendes Pressverbindung im erdverlegten Bereich

Trassenbau Nennweiten DN 20 - 100 Nachtraglicher Einbau von Absperrarmaturen
und Abzweigen

Auswechslung von Erdarmaturen
Beliiftung / Entleerungen

™ Sachsen
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Anwendungsbeispiele metallisch dichtendes Pressverbindung im erdverlegten Bereich
i
|
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‘ Auswechslung von Erdarmaturen
Kappung Netzteile Bellftung / Entleerungen
ressverbinaungen in der Fernwarme 5 en ranl ohnert P Sachsen
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Schaden an Pressverbindungen im erdverlegten Bereichen

- Von 126 Pressungen mussten 20 Pressungen auf Grund von Undichtheiten nach ca. 1,5 - 2
Jahren Betriebszeit wieder ausgebaut werden.

- Undichte Pressverbindungen im Hausanschlussbereich, hauptsachlich an strahlenformigen und
nicht vermaschten Hausanschlussleitungen mit mehreren Hausanschlissen und vielen
Teillastwechseln.

- Undichtheiten an Reparaturmuffen in rohrstatisch belasteten Netzbereichen.
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Praxisbeispiel: Schadensort BergmannstralRe, Dresden
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Problembeschreibung

o]

Undichtheit durch AuSschIagen
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Problembeschreibung
. v 3 TR

'" Undichtheit durch Ausschl
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Problembeschrelbung Undichtheit durch Korrosion '
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AGFW-Zertifizierung der metallisch dichtenden Pressverbindungen fiir die Fernwarme-Branche,
Arbeitsblatt AGFW FW 449, Stand 2022

1. Anwendungsbereich
Das Arbeitsblatt legt Anforderungen an metallisch dichtende Presssysteme fiir
=\ Medium-rohre mit der Stahlsorte P235GH in Fernwarmenetzen mit Heizwasser
D x: AGFVD nach AGFW FW 510 fiir einen Betriebsdruck bis 2,5 MPa und einer
> = Betriebstemperatur bis 140 °C fest.

Anwendung in Verlegesystemen mit und ohne direkte Erdauflast vorgesehen.

[
1) Metallisch dichtende Pressverbindungen nach diesem Arbeitsblatt sind fiir die
)
-~
1 Arbeitsblatt AGFW FW 449-1

Fiir die zu verbindenden Stahlrohre gilt:

11 1 R — Die Nenn-AuBendurchmesser entsprechen EN 10216-2 und EN 10217-2,
1 Fernwarme- und Fernkaltenetze mit siehe Tabelle A.1;

) Mediumrohren aus Stahl — Die maximalen Nenn-Wanddicken fiir direkt erdverlegte Rohrsysteme

(L) roit:presseysteme, Anfordorungenund Protvertanren ,
£ 1) wetstcsoming posstting systoms i it e entsprechen AGFW FW 401-3; siehe Tabelle A.1;
‘ L] il i koo ool pear Loy — Die Spannung in der Rohrleitung ist auf die temperaturabhéngige Norm-
D0 e Mindeststreckgrenze zu begrenzen;
d ] Februar 2022
2
i > ANMERKUNG Die Pressverbindungen sind nicht fiir das rohrstatische
L) Verlegekonzept ohne Vorwarmung mit Uberschreitung der Stahlrohrstreck-
Ly grenze nach AGFW FW 401 vorgesehen.
\W Das Arbeitsblatt kann unter Beachtung der Besonderheiten auch fiir
<L s e Fernkaltenetze mit Mediumrohren nach EN 17415-1 angewendet werden.
Im vorliegenden Arbeitsblatt werden Anforderungen an die metallisch
dichtenden Presssysteme und Verfahren zum Nachweis der Eignung festgelegt.
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AGFW-Zertifizierung der metallisch dichtenden Pressverbindungen fiir die Fernwarme-Branche,
Arbeitsblatt AGFW FW 449, Stand 2022

6 Priifung
6.1 Allgemein

Aus dem unteren und oberen Bereich der vom Inverkehrbringer angebotenen Abmessungen der Pressfittinge sind die nachfolgenden
Priifungen durchzufiihren.

Die Herstellung der Priifstiicke erfolgt nach der Bedienungsanleitung.

Dazu sind jeweils drei Priifstiicke der gleichen Abmessung durch bzw. unter Aufsicht der Priifstelle nach der Bedienungsanweisung des
Inverkehrbringers herzustellen.

ANMERKUNG Es sind je drei Priifstiicke fiir die Zug-Druck-Priifung, nach Abschnitt 6.2, die Biegepriifung nach Abschnitt 6.3, und die
Torsionspriifung nach Abschnitt 6.4 sowohl aus dem unteren als auch dem oberen Bereich der angebotenen Abmessungen zu priifen.

Anstelle der in den nachfolgenden Abschnitten dargestellten prinzipiellen Priifaufbauten sind auch andere Priifaufbauten zulassig,
solange die festgelegten Beanspruchungen aufgebracht werden konnen.

Die Ergebnisse der Priifungen nach den Abschnitten 6.2 bis 6.4 sind durch eine Priifstelle zu bestatigen die nach EN ISO/IEC 17025
akkreditiert ist.

Fiir jede Einzelpriifung kann ein neues Priifstiick verwendet werden.

Um die Ergebnisse der Priifungen auf andere Abmessungen der vom Inverkehrbringer angebotenen Presssysteme iibertragen zu
kénnen, miissen

— die Pressfittinge fiir alle Abmessungen auf den gleichen Konstruktionsprinzipien und Werkstoffen etc. basieren und

— die Pressverbindungen fiir alle Abmessungen der vom Inverkehrbringer angebotenen Pressfittinge nach der zugehdrigen
Bedienungsanleitung hergestellt werden.
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AGFW-Zertifizierung der metallisch dichtenden Pressverbindungen fiir die Fernwarme-Branche,
Arbeitsblatt AGFW FW 449, Stand 2022
6.2 Druck-Zug-Priifung
. .. 6.2.2 Einmalige Druck-Priifung
6'_2'1 Prufdur?chfu_hru_ng X e Das Priifstiick ist einmalig mit der Kraft F (Einmal) nach Tabelle A. 1 auf Druck zu
Wie schematisch in Bild 2 dargestellt, ist das Priifstiick in der b
S eanspruchen.
Priifeinrichtung auf Druck und Zug zu beanspruchen.
o) 3 6.2.3 Druck-Zug-Wechselpriifung
Nach der einmaligen Druckpriifung ist das Priifstiick anschlieBend mit N(Priif) =1000
Lastwechseln in der Druck-Zug-Wechselpriifung zwischen +F (Dauer) nach Tabelle A. 1
zu beanspruchen.
Fiir jeden Lastwechsel ist die Beanspruchung innerhalb von maximal 300 Sekunden
aufzubringen.
. 6.2.4 Bewertung der Priifungen
Alle Priifstiicke miissen die Priifung bestehen.
\ Das Priifstiick hat die Priifungen nach den Abschnitt 6.2.1 und 6.2.2 unter den

folgenden Bedingungen-bestanden:

Legend — Mit einer Luftdruckpriifung in Anlehnung an AGFW FW 602 oder einer durch das

1egen € Festpunkt Priifinstitut als aquivalent eingestuften Methode ist die Dichtheit der Pressverbindung

2 Stahlrohr (als Teil des Prifstiicks) nachgewiesen. ) ) - )

3 Pressverbindung (als Teil des Priifstiicks) — Es ist keine messbare axiale Verschiebung der Pressfittinge relativ zu den
Stahlrohren festzustellen; eine Setzung in der Pressverbindung ist zulassig.

F Zug und Druckkraft
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AGFW-Zertifizierung der metallisch dichtenden Pressverbindungen fiir die Fernwarme-Branche,
Arbeitsblatt AGFW FW 449, Stand 2022

6.3 Biegepriifung

6.3.1 Priifdurchfiihrung
Wie schematisch in Bild 3 dargestellt ist iber eine Kraft eine
Biegebeanspruchung aufzubringen.

[0) Festpunkt

[©) Stahlrohr (als Teil des Priifstiicks)

® Pressverbindung (als Teil des Prifstiicks) das mit dem Biegemoment
beanspruchtwird

F Kraft

Uber die Kraft ist das Priifstiick mit einem Biegemoment nach Tabelle A. 1 mit
NPriif=1000 Lastwechseln schwellend zu beanspruchen.

Fiir jeden Lastwechsel ist die Beanspruchung zwischen Null und dem
maximalen Biegemoment innerhalb von maximal 300 Sekunden
aufzubringen.

6.3.2 Bewertung der Priifung

Alle Priifstiicke missen die Priifung bestehen.

Das Priifstiick hat die Priifungen nach Abschnitt 6.3.1 unter den folgenden
Bedingungen bestanden:

— Mit einer Luftdruckpriifung in Anlehnung an AGFW FW 602 oder einer durch das
Priifinstitut als dquivalent eingestuften Methode ist die Dichtheit der
Pressverbindung nachgewiesen.

— Es ist keine messbare axiale Verschiebung der Pressfittinge relativ zu den
Stahlrohren festzustellen; eine Setzung in der Pressverbindung ist zulassig.

™ Sachsen
Energie
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AGFW-Zertifizierung der metallisch dichtenden Pressverbindungen fiir die Fernwarme-Branche,
Arbeitsblatt AGFW FW 449, Stand 2022

6.4 Torsionspriifung

6.4.1 Priifdurchfiihrung

Wie schematisch in Bild 4 dargestellt, ist das Priifstiick an einem Ende der
Stahlrohre so einzuspannen bzw. zu befestigen, dass bei der Torsionspriifung am
Einspannpunkt keine Verdrehung auftritt. Am anderen Ende der Stahlrohre ist das
Torsionsmoment einzuleiten.

i ) J

\

<,

Legende
Festpunkt
@ Stahlrohr
® Pressverbindung
MT Torsionsmoment

Das Priifstiick ist mit N(Priif) =1000 Lastwechseln mit einem Torsionsmoment
zwischen O N/mm2 und dem maximalen Wert fiir MT nach Tabelle A. 1 zu priifen.
Fiir jeden Lastwechsel ist die Beanspruchung zwischen Null und dem maximalen
Torsionsmoment innerhalb von maximal 300 Sekunden aufzubringen.

6.4.2 Bewertung der Priifung

Alle Priifstiicke missen die Priifung bestehen.

Das Priifstiick hat die Priifungen nach Abschnitt 6.4.1 unter den folgenden
Bedingungen bestanden:

— Mit einer Luftdruckpriifung in Anlehnung an AGFW FW 602 oder einer durch das
Priifinstitut als dquivalent eingestuften Methode ist die Dichtheit der
Pressverbindung nachgewiesen.

— Es ist keine messbare axiale Verschiebung der Pressfittinge relativ zu den
Stahlrohren festzustellen; eine Setzung in der Pressverbindung ist zuldssig.

#™ Sachsen
Energie
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AGFW-Zertifizierung der metallisch dichtenden Pressverbindungen fiir die Fernwarme-Branche,
Arbeitsblatt AGFW FW 449, Stand 2022

Anhang A
(normativ)
Priifspannungen

In Tabelle A. 1 sind die Priifspannungen in Abhangigkeit der Stahlrohrabmessungen aufgefiihrt.

Tabelle A. 1 — Abmessung der Stahlrohre, Priifkrifte und Priifmomente

Biegemo- Taorsions-
Nenn-Au- | oo o] | mentfiir die | moment fir
Neiinwelte Rendurch- dicke Zug- und Druckkrifte fiir Priifung die Priifung
messer Stahlrohet) d‘z:r“;“ftfzim nach nach
Stahlrohr @ SChmltL e, Abschnitt Abschnitt
6.3 6.4
DN Do t Finmal Foauer Ms My
] [rm) [kN] [iN] [kNm] [kNm]
25 337 2,6 60 30 04 0,04
32 42,4 3,2 76 38 0,6 0,09
40 48,3 32 107 54 1,0 0,13
50 60.3 3,2 135 68 14 0,25
65 76,1 3.2 172 86 18 0,32
80 88,9 32 202 101 24 0,5
100 114,3 3.6 294 147 35 1.2
a Nenn-AuRendurchmesser nach EN 10216-2 und EN 10217-2
b Nenn-Wanddicke nach AGFW FW 401-3

™ Sachsen
Energie
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Uberpriifung AGFW 449 - Aufgaben fiir den PK Pressverbindungen

Das Thema Pressverbindungen wurde im Rahmen der 26. Sitzung des EK Netzbetrieb am 09.10.2024 in Leipzig
betreffend bisheriger Betriebserfahrungen von den Teilnehmern erortert.

Aufgrund der vermehrt festgestellten Schaden an Pressverbindungen (iiberwiegend HAL) bzw. der derzeitigen
Prifkriterien der FW 449 hat der EK Netzbetrieb folgende Beschliisse gefasst:

1. Der PK Pressverbindungen soll zur erforderlichen Uberpriifung/Uberarbeitung des Arbeitsblattes mit seinen
2 Teilen wieder ins Leben gerufen werden.

2. Der PK Pressverbindungen soll die erforderliche Kommunikation und Information, u. a. mit den Hersteller
vornehmen und entscheiden, ob das Arbeitsblatt wahrend der Uberprifung/Uberarbeitung vorlaufig
zuriickgezogen wird oder nicht.

3. Der PK Pressverbindungen soll zu 2. priifen, ob ein geeigneter Hinweis an die Offentlichkeit bzw. Branche
gegeben werden kann, dass Pressverbindungen vorerst nur bis 100 °C betrieben werden sollten und sich das
Arbeitsblatt in Uberpriifung/Uberarbeitung befindet.
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Uberpriifung FW449 - Weitere Aufgaben fiir den PK Pressverbindungen

- Der PK Pressverbindungen soll priifen, ob ein geeigneter Hinweis an die Offentlichkeit bzw. Branche gegeben
\_/_verden kann, _(_1ass Pressverbindungen vorerst nur bis 100 °C betrieben werden sollten und sich das Arbeitsblatt in
Uberpriifung/Uberarbeitung befindet.

- Hauptprobleme der undichten Pressungen sind bei Hausanschliissen DN25 — DN40O
- Scharfung des Einsatzbereiches, aufgrund der neu gewonnenen Erfahrungen der letzten 2 Jahren
- Anforderungen an die Prifverfahren anpassen

- Eine Untersuchung der Korrosionsldcher am Rohr sollten untersucht werden, um einen Ausschluss der Ursachen fiir
die Undichtigkeiten zu erhalten.

- Daten zu den Temperaturverlaufen im betroffenen Hausanschluss-Strang konnen aus den Warmezahlern in den
ausgelesen werden. Daten wie, Zeit, T-Vorlauf, T-Ricklauf wiirde einen Einblick in die Zyklenzahl und T-Differenzen
geben (auch zwischen Sommer und Winter)

#™ Sachsen
Energie
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Ablauf der Projektbearbeitung
Der erganzte Vorschlag zur Ablauf der Projektbearbeitung sieht danach wie folgt aus:
1. Vorstellung/Erdrterung Untersuchungsberichte/-ergebnisse nach FW 449
2. Dokumentensichtung
3. Priifung/Ermittlung — Uberpriifungsabschnitte
4. Erdrterung + Bearbeitung — Uberpriifungsabschnitte
5. Entwurf — aktualisierte(s) Dokument(e) -> Verdffentlichung
Seitens AGFW ist der PK kiinftig beim EK Netzbetrieb (urspriinglich beim EK Netzplanung&-Netzbau) zugeordnet
Zum jetzigen Zeitpunkt haben bereits 3 Sitzungen des PK Sitzung des Projektkreises ,Pressverbindungen” (FW
449-Ub) stattgefunden.
™ Sachsen
Energie
29

15



26.06.2025
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Nutzen fir die Branche:

» Verbessertor rechissicherer Anlagenbelriob

AGFW)

Projokloiter (Plan):
Frank Dohnert, Dresden (Beschiuss der Teiinehmer der konst Sitzung am 21.11.2024)
Projoktmitarbolter (Plan):

Frank Buchholz, Enertec, Hameln
Tobias Engelien, SWP, Porzheim

Hameln

Thomas Fink, FIPE, Zirich (CH)
Daniel Krieg, FIPE, Zurich (CH)

Andreas Bohier, HAELOK, Schileren (CH)
Benhard Sauter, HAELOK, Schieren (CH)
Tina Sauter, HAELOK, Schieren (CH)
Michasl Andrelzky, AGFW

ua
(Teiinehmerkreis wird ggl.
nochmal angepasst

Botrouer der AGFW-Geschilftsstelle:

Frank Gauger, E-Mal:  gauger@agfw.de, Tel +49 69 6304-252

VerfasserDatum

Frank Gauger /28.11.2024
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Veroffentlichung:

AGFW

05.-06.02.2025
TAB Heizwasser - vom Muster-
wortlaut zur indivi TAB

A K T U E L L AUSGABE 02/25 | 24. Januar 2025

Uberpriifung des AGFW Arbeitsblatt FW 449 Teil 1-2 (Metallisch
dichtende Pressverbindungen fiir Fernwdrme- und Fernkalte-
netze mit Mediumrohren aus Stahl)

in Dortmund

11.-12.02.2025
Befahigte Personen -
Fernwirmestationen
(mit Abschlusspriifung)
in Dortmund

20.AGFW. INFOTAG
Fernwiirme im Fokus:
Standortestimming & frspeice

13.022025 | ONLINE

19.-21.02.2025

Der Proj W indungen® wurde
im 4. Quartal 2024 zur Uberpriifung des AGFW
Arbeitsblatt FW 449 wieder aktiviert, da an ver-
bauten Pressverbindungen im erdverlegten
Bereich bei rohrstatisch hochbeanspruchten
Fernwérmeleitungen im niedrigen Nennweiten-
bereich und Medientemperaturen tber 100 °C,
Ur i wurden.

Wie bei der ursprunglichen Erstellung des
Ar wirken Fernwar

unternehmen, Hersteller, Prfinstitutionen sowie
weitere Einrichtungen zusammen. Ziel ist die
Uberprifung der aufgetretenen Falle, der vor-

F Anforderungen bzw.
-Prufverfahren sowie Herstellung von Pressver-
bindungen und gegebenenfalls die Aktualisie-
rung der Regelwerksbausteine.

AGFW-Mitgliedsunternehmen, die entsprechen-
de Pressverbindungen verbaut und Abweichun-
gen festgestellt haben, werden gebeten sich bei
der AGFW-Geschaftsstelle zu melden

.-Wirtsch.-Ing. Frank Gauger
+49 69 6304-252
E-Mail: f.gauger@agfw.de
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26.06.2025

Stand der Bearbeitung:

Uberpriifung des AGFW Regelwerk FW 449 / Abfrageformular — Schadensmeldung
zu metallisch dichtenden Pressverbindungen

Wie bereits im AGFW Aktuell 02/25 vom 24.01.2025 berichtet, page unter dem folgenden Link herunterladen kénnen:

wurde der Projektkreis ,Pressverbindungen® zur Uberpriiffung ~ www.agfw.de/technik-normung/downloadbereich

des AGFW Arbeitsblatt FW 449 wieder aktiviert, da an ver-

bauten Pressverbindungen im erdverlegten Bereich bei rohr-  Alle AGFW-Mitgliedsunternehmen, die Pressverbindungen bei

statisch hochbeanspruchten Fernwarmeleitungen im niedrigen  erdverlegten Fernwarmeleitungen (KMR) verbaut und Abwei-

Nennweitenbereich und Medientemperaturen tber 100 °C, ver-  chungen/Schéaden festgestellt haben, werden gebeten, das Ab-

einzelt Undichtigkeiten festgestellt wurden. frageformular méglichst detailliert auszufiillen und zeitnah per
E-Mail an die AGFW-Geschaftsstelle (Ansprechpartner: Frank

Im Zuge der Statusermittiung hat der Projektkreis ein Ab-  Gauger) zuriickzusenden. Danke fir Ihre Unterstutzung!

frageformular — Schadensmeldung fir betroffene Fern-

warmeunternehmen bzw. Netzbetreiber erstellt, dass die .?L‘I)IWIT:;';;';%:_':;; Bauger

Unternehmen als pdf-Datei auf unserer AGFW Home- E-Mail: f.gauger@agfw.de
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Stand der Bearbeitung:
Zur Schadenserhebung bei betroffenen FVU wurde ein einheitliches Schadensformular erstellt. Dazu
sollen. Es besteht kein Schwerpunkt auf erdverlegten Fernwarmeleitungen sondern es sollen ebenso
Sonderfdlle — wie z. B. Kellerleitungen — erfasst werden kénnen.
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26.06.2025

Stand der Bearbeitung:

Die Auswertung der Erhebungen soll als Ergebnis liefern, welche Parameter bzw. Schwerpunkte bestehen, auf
die man sich folgend bei den weiteren Untersuchungen konzentriert. Ziel ist es, ein moglichst vollstandiges Bild
der Schaden zu erhalten.

Unterstiitzende Kollegen sollen - wo sinnvoll - eingebunden werden. Z. B. soll bei Thema Statik die GEF-
Ingenieure einbezogen werden.

Das von GEF entwickelte und vertriebene Netzberechnungs-Software SYS-KMR bereits Pressverbindungen
beriicksichtigen kann. ,Pressverbindungen” sind seit 2020 im Produkt berticksichtigt; diese werden im
Programm wie ,Kupplungen” zwischen den Fernwarmeleitungen angesehen.

Als grundsatzliches Problem bei Pressverbindungen sieht GEF bei der statischen Berechnung, das mogliche
Auftreten von hohen Zugkraften. Diese Thematik muss noch bewertet werden.
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Stand der Bearbeitung:

- Durchsicht und Kommentierung der Arbeitsblatt AGFW FW 449-2, Metallisch dichtende Pressver-
bindungen fiir Fernwarme- und Fernkaltenetze mit Mediumrohren aus Stahl Teil 2: Herstellen von
Pressverbindungen durch die Hersteller zu Anderungen und Ergénzungen.

- Abstimmung eines méglichen Priifaufbaus mit der Applaus/IMA Dresden unter Berlicksichtigung von
Uberlagerten Kraften und Temperaturauflastung (Aufbau und Kosten)

- Nachrechnung der bestehenden Priifspannungen geman Tabelle A. 1 — Abmessung der Stahlrohre,
Prifkrafte und Prifmomente

Biegemo- Torsions-
Stahirora | Stahirobr ) Abschnitt 6.2 Avscanitl, |} Abscnite
6.3 6.4
DN Do t Feinmal Foaver Ms Mr
[mm] [mm] [kN] [kN] [kNm] [kNm]
25 337 2,6 60 30 0,4 0,04
32 42,4 32 76 38 0,6 0,09
40 48,3 aF 107 54 10 0,13
50 60,3 a2 135 68 14 0,25
65 76,1 k¥ 172 86 18 0,32
80 889 a2 202 101 24 0,5
100 1143 3,6 294 147 35 12
a) Nenn-AuRendurchmesser nach EN 10216-2 und EN 10217-2
b) Nenn-Wanddicke nach AGFW FW 401-3
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit.

™ Sachsen
www.SachsenEnergie.de J EI’IEI’giE
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